
学习任务设计方案

专业名称 数控车加工（数控车工方向） 一体化课程名称
组合件加工与

装配

学习任务名称 学习任务一 小型平口钳制作 学时 120 学时

工作情境描述

某私企新近 6 台经济型钻床，需要 6 台小型平口钳，工作 30 天，委托我校加工，

材料和图纸由客户提供。

学生领取平口钳加工任务后，分小组分析图样，分工制作，每人独立制定一

件零件的加工工艺并完成零件的切削加工。完成后统一组装产品并送交检验签字确

认，并进行作品展示和评价。

与其他学习任

务的关系

在完成“零件的钳加工”和“零件的普通车床加工” 课程学习的基础上进行。

“小型平口钳的制作 ”是后续其他检测任务的基础，它除了外圆、内孔、长度等

的基本测量外还包括了外、内三角螺纹、R角及沟槽等要素的加工操作技能。通过

本任务的学习，学生能正确使用外径千分尺、内径百分表、塞规、螺纹量规及 R

规等常用量具，具备小型平口钳零件的基本检测能力。

学生基础

具备查阅网络资料与正确识读小型平口钳零件图的能力；能够正确选择并规范

使用常见基本量具及小型平口钳测量的相关量具，能自觉遵守操作规程，具有一定

的职业素养。

学习目标

1．能按照企业安全防护规定，穿戴劳保用品，执行安全操作规程，并遵守企

业的各种规章制度。

2. 能通过阅读检测任务单,明确检测任务(如检测数量、完成时间等要求)。

3．能明确产品检测环节中全检、抽检、样检的概念和适用场合。

4．能识读所检测小型平口钳类零件图样，明确小型平口钳类零件的结构特点，

各尺寸精度要求、相关几何公差及参数的含义。

5．能查阅机械手册等相关资料，明确三角形螺纹各部分的尺寸。

6．能根据检测要素及其要求，选择测量方法及量具，制定合理的检测方案。

7．能通过查阅相关技术文件，明确本次任务涉及量具的使用方法和保养措施。

8．能规范使用量具对小型平口钳类零件进行检测，并准确记录测量结果。

9．了解万能工具显微镜、表面粗糙度检测仪的使用场合。

10. 能对小型平口钳检测结果进行必要的分析，形成检测报告，并对不合格产

品提出返修意见。

11. 能按检测室现场管理规定和产品工艺流程的要求，正确放置小型平口钳类



零件以及检测用量具，并整理现场。

12．能主动获取有效信息，展示工作成果，对学习与工作进行反思总结，并能

与他人开展良好合作进行有效的沟通。

学习内容

1．查阅资料，查找出关于常见小型平口钳类零件的种类、特点、应用、基本

参数并以图表及图片的形式表示出来。

2．查阅资料，查找出相关小型平口钳类零件加工刀具的规格与种类并以图表

及图片的形式表示出来。

3．设备、量具、刀具、夹具的正确选用。

4．简单尺寸的计算方法，掌握普车、普铣的基本操作技能。

5．相关设备的正确使用与保养。

6．工作现场管理知识。

教学条件

量具：游标卡尺、外径千分尺、内径百分表、杠杆百分表、杠杆千分表、表面

粗糙度样块、螺纹量规、R 规及螺纹千分尺等常用量具。

材料：小型平口钳类零件、棉纱

教具：多媒体设备

设备：普通车床、普通铣床、装配用平板、零件箱

资料：小型平口钳零件图样、机械手册或互联网络

场地、：一体化教室

教学组织形式

1．教师发放待检测小型平口钳零件图样并引导学生领取量具、材料，借阅相

关手册等资料；

2．教师以现场示范操作、实物展示等形式，引导学生分析小型平口钳零件图

样、制定加工艺方案、选择量具及正确保养量具；

3．指导学生规范使用设备、刀具、夹具进行零件的加工；

4．学生分组按要求完成零件的加工并按规范填写及评判检测结果；

5．教师巡回指导并评价学习效果；

6．学生按规范要求，整理工作场地，归还工量具。



教学流程与活

动

学习活动一：阅读和分析小型平口钳图纸（8 学时 一体化教室）

学习活动二：小型平口钳的铣削加工（80 学时 一体化教室）

学习活动三：小型平口钳的车削加工（8 学时 一体化教室）

学习活动四：小型平口钳的组装和调整（16 学时 一体化教室）

学习活动五：小型平口钳的检验及评价（8 学时 检测教室）

评价内容与标

准

1．能严格遵循并执行现场管理要求。

2．依照小型平口钳零件图，图中 90﹪的结构要素及精度要求分析正确。

3．制定出的加工工艺方案，能通过老师或小组的评判；

4．按规范要求独立加工零件并填写加工报告，并就出现问题做简单分析；

5．正确使用和保养检测量具；

6．积极参与小组活动且能遵循现场管理制度，归置物品并整理现场。


